PRZEWODNIK PRZYGOTOWANIA
POWIERZCHNI

DLA POLIURETANOW 1-KOMPONENTOWYCH - SIKAFLEX® SERII 100 ORAZ 200

STOSOWANIE PRZEWODNIKA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI

Informacje o sposobach przygotowania powierzchni zawarte w niniejszym dokumencie maja charakter wytacznie orientacyjny i musza zostac
zweryfikowane w drodze badan na oryginalnych podtozach. Na zyczenie Sika udostepnia zalecenia dotyczace obrébki wstepnej, oparte na badaniach
laboratoryjnych. Nalezy zawsze sprawdzac dodatkowe informacje.

WERSJA S BUILDING TRUST



2

OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE
SIKAFLEX® SERII 100 1200

WARUNKI WSTEPNE:
Powierzchnie musza by¢ czyste, suche,
wolne od oleju, smaru, kurzu i luznych

Poziom Opis

czastek statych. W zaleznosci od m Ogdlne zastosowania uszczelniajace, mate elementy o niskim poziomie narazenia na naprezenie.

rodzaju zabrudzenia mozna stosowac . PO g

Sika® Remover-208. 5ika® Cleaner P m Niestrukturalne klejenie wewnetrzne, brak narazenia na ekstremalne temperatury, brak kontaktu z woda.
lub inny odpowiedni Srodek czyszczacy. o : . . . ; S . ;

W przypadku podtozy podatnych na m Uszczelnienia duzych elementéw, w przypadku ktérych nalezy spodziewac sie wiekszych ruchéw spoiny.

utlenianie i/lub posiadajacych staba
warstwe wierzchnig konieczne moze
by¢ zeszlifowanie powierzchni w celu

m \Wewnetrzne i zewnetrzne aplikacje klejenia dla normalnych warunkéw otoczenia.

uzyskania stabilnego materiatu. Nalezy m Inne zastosowania, nieobjete poziomami1i 2, w przypadku ktérych okreslono dodatkowe wymagania.
Eg;g;v[dzgccy\ﬁimpatyhlmostzsrodkaml m Zastosowanie seryjne.
Podtoze N* Mechniaczne Srqdek . Podktad Mechaniczne Srodek Podktad
z\:\lzlgl!(zsezall_lq‘:::gylE zwiekszajacy
/p':".r‘{:ntlelf| przyczepnosé
czyszczacy
Aluminium (AIMg,, AIMgSi, i podobne) 1 ) APC ) SA100 ) > ) AP-C_ ) SA-205 ) SP-204N )
) APC ) ) SP-207 ) ) AP-C ) ) SP-207 )
Aluminium (anodowane) 2 ) ) SA-100 ) oD ) SA-205 ) SP-204N )
> > ) SP-207 ) > AP-C > Sp-207 )
Stal (zwykta) 3 D ) SA-205 ) SP-204N » » AP-C ) SA-205 ) SP-204N )
> ) SA-100 )SP-206GP ) » AP-C > SP-207 )
Stal (nierdzewna) 4 > ) SA-100 ) ) ) AP-C_ ) SA-205 ) SP-204N )
> > ) SP-207 ) ) AP-C > SP-207 )
Stal (cynkowana ogniowo, ocynkowana s > SA-205 > > AP-C » SA-205 ) SP-204N )
elektrolitycznie) > > D SP207 ) » APL > sp-207 )
Metale niezelazne (miedz, mosiadz, braz,...) 6 ) APC ) SA205 ) SP-210 J!) AP-C ) SA-205 ) SP-210 )
Dwukomponentowa powtoka nawierzchniowa 7 > > SA-100 > > > > > SP-207 >
wodna lub rozpuszczalnikowa (PUR, akrylowa) > > > SP-207 > > > SA-100 >SP»205 GP>
Powtoka proszkowa (poliester (PES), EP/PES) 7 D ) SA-100 ) D) APC > SP-207 )
> > ) SP-207 ) » AP-C_ ) SA-100 »SP-206GP )
Dwukomponentowa powtoka nawierzchniowa 7 D ) SA-100 ) oD > ) SP-207 )
wodna lub rozpuszczalnikowa (PUR, akrylowa) > > > sp-207 ) D ) SA-100 )SP-206GP )
Powtaka katodowa (e-coating, KTL) 7 D > stp > >0 > > SP-207 )
> ) SA-100 ) oD ) SA-100 ) >
Coil coating (gtownie poliester) 8 ) ) SA-205 ) > ) AP-C ) SA-205 ) >
> > SCA ) 1 > SCA  )SP-206GP )
GRP (nienasycony poliester) od strony Zelkotulub 9 ) SA-100 ) > ) AP-C ) SA-100 » >
SMC > > > SP-207 ) » D> ) SP-207 )
GRP (nienasycony poliester) od strony lay-up 9 > AP-C > > SP-207 > > CR-V > > SP-207 >
) AP-C ) SA-100 »SP-206GP) » GCRV > SA-205 ) SP-215 )
GRP (matryca epoksydowa), CFRP 10 > AP-C > > SP-207 > > AP-C > > SP-207 >
) AP-C ) SA-100 )SP-206GP) » AP-C > SA-100 »SP-206GP )
ABS 1 > > ) SP-209D ) ) SA-100 ) SP-209D )
> > )SP-206GP ) » ) SA-100 »SP-206GP )
Twarde PVC 1 > > > sp215 > > ) SA-205 ) SP-215 )
> > > SP-207 ) » > > SP-207 )
PMMA / PC (bez powtoki zapobiegajacej zaryso- 12 [ > ) SP-209D ) ) APL ) ) SP-209D
waniom) > > ) SP207 ) ) APLC ) ) SP-207 )
Szkto 13 [ > ) SP207 ) ) > ) SP-207 )
> ) SA-100 ) 1 ) SA-100 ) >
Nadruk ceramiczny na szkle 13 > > SP-207 ) » > > SP-207 )
> ) SA-100 ) oD ) SA-100 ) >
Drewno / Sklejka 14 > > oD > > SP-215 )

*N = Noty wyjasniajace, zob. strona 4.
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> Zalecany proces

> Proces alternatywny

KONTAKT Z DZIALEM TECHNICZNYM SIKA

DANE PRODUKTOW | SKROTY

Ponizsze informacje o produktach stanowig skrocona wersje aktualnych Kart Informacyjnych Produktow.

Sika® Aktivator

Kolor nakretki pojemnika
Kolor produktu

Rodzaj produktu

Temperatura stosowania

Zastosowanie

Zuzycie

Czas odparowania

(23 °C / 50 % w.w.)

Sika® Primer

Kolor nakretki pojemnika

Kolor produktu

Rodzaj produktu

Temperatura stosowania

Przygotowanie do uzycia

Zastosowanie
Zuzycie

Czas odparowania
(23 °C / 50 % w.w.)

-100 -205 Sika® Coating Aktivator
pomaranczowy 20tty biaty

bezbarwny, lekko zétty bezbarwny, przezroczysty bezbarwny, lekko zétty
Srodek zwiekszajacy przyczepnosc.

Ogdlny zakres wynosi od 10 - 35 °C.
Konkretne wartosci zawsze znajduja sie w aktualnej Karcie Informacyjnej Produktu.

Nalezy zwilzy¢ powierzchnie przy uzyciu czystego i niestrzepigcego sie recznika papierowego (w przypadku
Sika Aktivator®-100 wymagana jest procedura ,wipe on / wipe off” - zwilzenie, a nastepnie starcie do sucha).

Okoto 20 ml/m? (w zaleznosci od metody naktadania).

Minimalny zakres czasu odparowania wynosi od 10 do 30 minut, w zaleznosci od produktu, podtoza i warunkéw
klimatycznych. Konkretne wartosci zawsze znajduja sie w aktualnej Karcie Informacyjnej Produktu.

-204 N -206 G+P -207 -209D -210 -215

jasnoniebieski czarny czarny zielony szary ciemnoniebieski

nieprzezroczysty, czarny czarny czarny przezroczysty, przezroczysty,

z0tty z6ttawy z6ttawy
Podktad.

Ogolny zakres temperatur wynosi od 10 do 35 °C. Konkretne wartosci zawsze znajduja sie w aktualnej Karcie
Informacyjnej Produktu.

Nalezy energicznie wstrzasnac butelka, az kulki mieszajace
beda swobodnie grzechotac.
Nastepnie kontynuowa¢ wstrzasanie przez dodatkowa minute.

Nie dotyczy.

Aplikator w postaci pedzla / filcu / pianki.
Okoto 50 ml/m* (w zaleznosci od metody naktadania i porowatosci podtoza).

Minimalny zakres czasu odparowania wynosi od 10 do 30 minut, w zaleznosci od produktu, podtoza i warunkéw
klimatycznych. Konkretne wartosci zawsze znajduja sie w aktualnej Karcie Informacyjnej Produktu.

Uwaga: Aktywatory i podktady Sika® sa systemami reagujacymi na wilgoc. W celu utrzymania jakosci produktu wazne jest ponowne szczelne zamkniecie pojemnika

natychmiast po uzyciu. Przy czestym uzytkowaniu, tzn. kilkakrotnym otwieraniu i zamykaniu, zaleca sie zutylizowac produkt w miesiac po pierwszym otwarciu.

Przy rzadkim uzyciu zaleca sie utylizacje produktu 2 miesiace po otwarciu.

Przy wyborze aplikatora piankowego nalezy wzia¢ pod uwage odpornos¢ na rozpuszczalniki. Odpowiednie produkty to Sika® Cleaner PCA lub pianka melaminowa

Basotect firmy BASF.
Przed uzyciem produktéw nalezy zawsze zapoznac sie z dodatkowymi informacjami, takimi jak ogélne wytyczne
Skrot Produkt/wyias’.nienie .Klejenie i uszczelnianie jednosktadnikowymi materiatami Sikaflex®”, aktualnymi Kartami Informacyjnymi
. K . | produktu, Kartami Charakterystyki Substancji, dodatkowymi informacjami o produkcie i informacjami
AP-C WHtéknina scierna, very fine (np. z Sia lub 3M),

po ktérym nastepuje etap czyszczenia,
wytarcia na sucho lub SCP

technicznymi, itp. Rozwiazania projektowe sg dokumentowane w raportach Dziatu Technicznego SIKA®.
Rozwigzania te moga réznic sie od przedstawionych w tabeli i maja pierwszenstwo przed ogélnymi zaleceniami
przedstawionymi w niniejszym Przewodniku Przygotowania Powierzchni

GR-V Szlifowanie (ziarnisto$c 60 - 80) i odkurzenie NOTA PRAWNA

SCP Sika® Cleaner P Informaqe,avv.szcz.egolnoscwzalecenla do.tycz.ace dzwabamalkoncowe.go zastosowania produkto.w Sika Poland
Spotka z 0.0. z siedziba w Warszawie (dalej: ,Sika") sa podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu aktualnego

SA-100 Sika® Aktivator-100 stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odnosz3 sie do produktéw sktadowanych, przechowywanych i uzywanych

zgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowanie materiatow,

SA-205 Sika® Aktivator-205 substancji, warunkéw i sposobu ich uzywania i umiejscowienia, pozostajace catkowicie poza zakresem wptywu
K K K Sika, wtasciwosci produktéw podane winformacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach
SCA Sika® Coatlng Aktivator udzielonych przez Sika nie moga by¢ podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku uzywania
SP-204 N Sika® Primer-204 N produktéw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest obowigzany do uzywania
produktu zgodnie z jego przeznaczeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Prawa wtasnosci oséb trzecich
SP-206 GP Sika® Primer-206 G+P musz3 by¢ przestrzegane. Sprzedaz, w ktérej strong sprzedajgcg jest Sika Poland Spétka z 0.0. z siedzibg
w Warszawie (dalej: ,Sika"), jest realizowana zgodnie z aktualnie obowiazujagcymi Ogélnymi Warunkami
SP-207 Sika® Primer-207 Sprzedazy Sika (w skracie OWS), okreslajacymi prawa i obowiazki stron umoéw sprzedazy towaréw Sika. OWS
K K stanowig integralng czes¢ wszystkich uméw sprzedazy zawieranych z firma Sika. Kupujacy jest zobowiazany
SP-209D Sika® Primer-209 D zapoznac sie z postanowieniami aktualnie obowiazujacych Ogélnych Warunkéw Sprzedazy Sika jeszcze przed
SP-210 Sika® Primer-210 ostatecznym uzgodnieniem wszystkich istotnych elementéw umowy, w momencie podpisania umowy lub
ztozenia zamoéwienia, a najp6zniej w momencie odbioru towaru, kupujacy jest takze zobowigzany do zapoznania
SP-215 Sika® Primer-215 sie zinformacjami zawartymi w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowanego produktu oraz do przestrzegania

Uwaga: Nie wszystkie produkty s3 dostepne globalnie.

postanowien lub wymagan zawartych w tych dokumentach. OWS sg ogélnie dostepne na stronie internetowej
www.sika.pl oraz we wszystkich oddziatach Sika na terenie kraju. Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu
Sika dostarcza Uzytkownikowi na jego zadanie. Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych dostepne na stronie
www.sika.pl w zaktadce Dokumentacja Techniczna.
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UWAGI WYJASNIAJACE DOTYCZACE PRZYGOTOWANIA | 0BROBKI PODEOZY

1. Aluminium

Stopy zawierajace magnez lub

krzem moga tworzy¢ na powierzchni

niestabilng warstwe. Warstwa ta musi

by¢ usunieta przy pomocy wtékniny

Sciernej very fine.

2. Aluminium anodowane

W przypadku aluminium, ktére zostato

poddane obrébce powierzchniowej, np.

chromianowaniu, anodowaniu lub

powlekaniu, przed aplikacja kleju

zazwyczaj wystarcza obrobkawstepna.

Ze wzgledu na réznorodnosc zabiegow

anodowania konieczne jest przeprow-

adzenie badan wstepnych w celu

sprawdzenia, czy przyczepnosc jest

zadowalajaca.

3. Stal zwykta

Stal jest narazona na korozje

w zaleznosci od warunkéw

eksploatacji. Primery Sika, ktore sa

naktadane bardzo cienka warstwa na

powierzchnie, nie zapewniaja ochrony

antykorozyjnej same w sobie. Wiecej

uwag zawarto w punkcie ,Informacje

Ogblne”.

4, Stal nierdzewna

Terminy ,stal nierdzewna” i ,stal

specjalna” obejmuja cata grupe

materiatéw, majacych istotny wptyw

na rozne efekty przyczepnosci.

Adhezje mozna poprawit przez

wczesniejsze szlifowanie wtékning

scierng very fine.

5. Stal ocynkowana ogniowo,
ocynkowana elektrolitycznie

Sktad powierzchni elementéw

ocynkowanych ogniowo nie jest

jednorodny. Konieczne jest zatem

przeprowadzanie okresowych

kontroli przyczepnosci. Przed uzyciem

stal ocynkowana musi zostac

odttuszczona.

W przypadku ocynkowania elektrolity-

cznego powierzchnia jest

przygotowana wedtug kontrolowanej

specyfikacji, a sktad warstwy

wierzchniej jest mniej lub bardziej

jednorodny. Nie nalezy stosowac

srodkéw sciernych na stali

ocynkowanej elektrolitycznie.

6. Metale niezelazne

Metale takie jak mosiadz, miedz

i bragz moga wchodzi¢ w interakcje

z uszczelniaczem lub klejem.

W zwigzku z tym zaleca sie, aby przed

uzyciem skontaktowac sie z firma Sika

w celu uzyskania wskazéwek.

7. Powtoki nawierzchniowe

Generalnie obserwowana jest dobra

przyczepnosc produktéw Sikaflex®

dla nastepujacych systemoéw: powtok
kataforetycznych, farb proszkowych,
farb epoksydowych lub paliureta-
nowych. W przypadku stosowania
systemoéw malarskich: zywicy
poliwinylobutyralowej lub
epoksydowej, kohezja jest czesto
wieksza niz przyczepnosc do podtoza.
Uwaga: obecnos¢ dodatkéw do
farbymozenegatywnie wptynacna
przyczepnosc do powierzchni.
Niektére powtoki przed klejeniem
nalezy chronic¢ przed promieniowaniem
UViinnymi negatywnymi czynnikami
atmosferycznymi.

8. Coil coating

Coil coating jest procesem zdefinio-
wanym w normie EN 10169:2010.

Jest to proces powlekania zwojow
metalu. Dostepne powtoki to
poliestry, plastizole, poliuretany,
fluorki poliwinylidenu (PVDF),
epoksydy. Ze wzgledu na duza
réznorodnosc powtak, konieczne jest
przeprowadzenie badan wstepnych
w celu sprawdzenia, czy przyczepnosc
jest zadowalajaca.

9. GRP (tworzywo sztuczne
wzmocnione wiéknem szklanym)
Materiaty te sktadaja sie w wiekszosci
z termoutwardzalnych tworzyw
sztucznych pochodzacych z nienasy-
conego poliestru, rzadziej z zywic
epoksydowych winylowych lub fenolo-
wo-formaldehydowych.

Nowo wyprodukowane elementy nie
0siagajac jeszcze petnego utwardze-
nia ulegaja dalszemu kurczeniu po ich
wyjeciu z formy. Z tego powodu do
klejenia nalezy stosowac tylko
elementy GRP poddane procesowi
starzenia lub hartowania.

Gtadka strona (z powtoka zelkotowa)
moze by¢ zanieczyszczona srodkami
zapobiegajacymi przyleganiu do
formy, co niekorzystnie wptywa na
przyczepnosc. Powierzchnia
szorstkiej strony odwrotnej, ktéra
podczas produkcji ma stycznose

z powietrzem, musi zostac doktadnie
wyszlifowana przed dodatkowym
przygotowaniem powierzchni.
Przezroczyste lub p6tprzezroczyste
GRP musza spetniac zasady dotyczace
oddziatywania promieniowania UV

- uwagi zawarte w ,Informacjach
Ogolnych”.

10. CFRP (polimer wzmocniony
witéknem weglowym)

Materiaty tesatworzywami
sztucznymi zawierajgcymi wiokna

weglowe. Polimerem wigzacym jest
czesto zywica termoutwardzalna,
taka jak zywica epoksydowa. Czasami
stosuje sie inne polimery termo-
utwardzalne lub termoplastyczne,
takie jak poliester, ester winylu lub
nylon.

Na wtasciwosci koncowego produktu
CFRPwptywmoze mie¢rodzaj
dodatkéw wprowadzonych do matrycy
wigzacej (zywica).

11. Tworzywa sztuczne

Niektére tworzywa sztuczne
wymagaja specjalnej obrébki fizyko-
chemicznej przed ich skutecznym
sklejeniem (obrabka ptomieniowa lub
plazmowa w potaczeniu z chemiczna
obrébka wstepna). Przyktadami moga
by¢ polipropyleni polietylen.

W przypadku wielu mieszanek
tworzyw sztucznych niemozliwe jest
podanie szczeg6towych

wskazoéwek ze wzgledu napotencjalng
ré6znorodnos¢ sktadnikéw oraz za-
wartych w nich wewnetrznych /
zewnetrznych srodkéw antyadhe-
zyjnych.

Materiaty, takie jak ABS, PMMA

i PC zawierajace substancje, ktore
moga zostac rozpuszczone przez
rozpuszczalniki wchodzace w sktad
preparatu Sika®Primer, w szczegol-
nych przypadkach moga powodowac
problemy z przyczepnoscia. Tworzywa
termoplastyczne s3 narazone na
ryzyko pekania pod wptywem
naprezen. Elementy formowane
termicznie musza zostac¢ poddane
odprezeniu przed procesem klejenia.
Informacje dotyczace przezroczystych
lub pétprzezroczystych tworzyw
sztucznych mozna znalez¢

w ,Informacjach Ogélnych”.

12. PMMA/PC

Powtoka odporna na zarysowania na
PMMA lub PC musi zostac usunieta

w miejscu taczenia papierem Sciernym
(o ziarnistosci120) i wstepnie
obrobiona zgodnie z zaleceniami dla
podtozy niepowlekanych. Nalezy
pamietac, ze wspomniana czynnos¢
moze pogorszyt wtasciwosci
mechaniczne PMMA/PC. Aby
uzyskac rozwigzania niewymagajace
zdejmowania powtoki, nalezy
skontaktowac sie z Sika oraz zapoznac
sie punktem 11, uwzgledniajac

zasady dotyczace promieniowania UV
wymienione w punkcie ,Przezroczyste
lub p6tprzezroczyste podtoza” i ESC
w punkcie ,Informacje ogélne”.

13. Nadruk ceramiczny na szkle

Ze wzgledow technologicznych,
powtoka ceramiczna niektorych szyb
moze by¢ zanieczyszczona silikonem.
Mozna go usuna¢ za pomoca

Sika® Cleaner PCA.

14. Sklejka z powtoka fenolowana

To wodoodporne panele ze sklejki

z 761t lub brazowa powtoka.
Przygotowanie powierzchni jest takie

Obowiazujg nasze najaktualniejsze Ogélne Warunki Sprzedazy. Przed kazdym uzyciem nalezy zapoznac sie znajnowszg lokalng

Karta Charakterystyki Produktu.

SIKA POLAND Sp. z o.0.

TM Industry

ul. towinskiego 40 « 31-752 Krakéw
tel: +48 22 27 28 650
industry@pl.sika.com

www.sika.pl

moze by¢ zeszlifowanie tej powtoki
do drewna i obrébka wstepna jak

w przypadku zwyktej sklejki.
INFORMACJE OGOLNE

Podtoza przezroczyste lub
pétprzezroczyste

W przypadku przezroczystych lub
potprzezroczystych podtozy, przy
ktérych klejona powierzchnia jest
wystawiona na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych przechodzacych
przez warstwe podtozy, nalezy
zastosowac bariere promieniowania
UV w celu ostony potaczenia
klejonego. Bariera moze sie sktada¢

z nieprzezroczystej tasmy maskujacej,
optycznienieprzenikliwego nadruku
ceramicznego lub czarnego podktadu
dla pétprzezroczystych podtozy
macierzystych, takich jak
potprzezroczyste GRP lub sitodruki.
Ze wzgledu na wysokie narazenie na
promieniowanie UV w zastosowaniach
zewnetrznych, uzycie czarnych
podktadow jako jedynej ochrony

przed promieniowaniem UV nie jest
wystarczajace.

W przypadku zastosowan
wewnetrznych i gdy linia klejenia jest
sporadycznie narazona na dziatanie
promieni UV, wystarczajgce moze

by¢ zastosowanie tylko czarnego
podktadu. W celu uzyskania
wskazowek prosze skontaktowac sie
z Dziatem Technicznym Sika Industry.
Ochrona przed korozja

Wszystkie wymienione w tej karcie
produkty do przygotowania
powierzchni nie zostaty
zaprojektowane pod katem
zapewnienia petnej ochrony antykoro-
zyjnej. W wiekszosci przypadkow
uzycie primera chroni powierzchnie
tylko w pewnym stopniu. Ocena tego,
czy ochrona ta jest wystarczajaca

dla okreslonych proceséw, nalezy do
klienta.

EPDM/SBR

Gumy mogg by¢ wykonane

z naturalnego kauczuku lub
produkowane sztucznie, co umozliwia
niemal nieskonczona ilos¢ kombinacji.
Z tego powodu kazdy rodzaj gumy
musi by¢ badany oddzielnie.

ESC

Pekanie naprezeniowe (ESC) jest jedna
z najczestszych przyczyn
niespodziewanych spekan tworzyw
termoplastycznych, w szczegdlnosci
polimeréw amorficznych. Kluczowymi
parametrami wyzwalajacymi ESC

s3: naprezenia, ptynne chemikalia,
narazenie srodowiskowe. Kazdy proces
klejenia musi zostac poddany
weryfikacji.

Warstwa ochronna

Powierzchnie podtozy o duzej
zmiennosci, takie jak bedace wynikiem
galwanizacji, anodowania, coil coating,
lakierowania, czy wykanczania musza
by¢ poddawane okresowym

samo jak w przypadku farb i powtok. kantrolom.
W niektérych przypadkach konieczne
BUILDING TRUST
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