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Akumulatory 
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The long journey 
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Określ warunki eksploatacji 
akumulatora

Wybierz najodpowiedniejszą technologię  
wykonania akumulatora, odpowiadającą  

wymogom jego użytkowania

Dokonaj wyboru po obliczeniu 
zapotrzebowania energetycznego  

w watach na godzinę

Jak wybrać najodpowiedniejszy 
akumulator

W samochodach typu camper i przyczepach kempingowych bezpieczeń-
stwo i wygoda zależą od zasilania elektrycznego wszystkich urządzeń. 
Energia potrzebna do przechowywania jedzenia, zapewnienia dopływu 
wody, pracy radia/GPS i ogrzewania/chłodzenia, zwykle pochodzi z aku-
mulatorów. Wiedząc, że dla utrzymania pojazdu w ruchu konieczne jest 
skuteczne zmagazynowanie energii, EXIDE przedstawia nową ofertę aku-
mulatorów MULTIFIT, spełniających wymogi (w zakresie źródeł energii) 
zarówno profesjonalnych instalatorów, jak i użytkowników prywatnych. 
Wybór odpowiedniego akumulatora MULTIFIT zapewni dłuższy okres 
zasilania, a tym samym pozwoli na wydłużenie czasu podróży i zwięk-
szenie jej komfortu. Dodatkowo nowe akumulatory MULTIFIT uzyskały 
certyfikację DNV na całą Europę, co stanowi gwarancję bezpieczeństwa 
i jakości produktu.

  

Zapewnij sobie bezpieczniejsze  
i dłuższe podróże dzięki  
odpowiednio dobranemu  
akumulatorowi



How to select the best battery solution in three steps: 

Understand the conditions of use
of the battery
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Instalacja
Umiejscowienie akumulatora
Większość akumulatorów wymaga wentylacji i izolacji. Podczas eksploatacji akumulatory wydzielają mieszankę 

wodoru i  tlenu, które uwolnione do atmosfery mogą stanowić zagrożenie dla ludzi i środowiska. W naszych 

akumulatorach z  „wewnętrzną rekombinacją gazów” minimalna emisja gazów regulowana jest zaworem 

(VRLA), dlatego specjalna wentylacja lub izolacja akumulatora nie jest konieczna. Bezpieczne jest również 

umieszczanie akumulatorów VRLA w kabinie pasażerskiej lub pod siedzeniem kierowcy.

Położenie akumulatora
Konstrukcja pojazdu często nie pozostawia wiele miejsca na akumulatory, co powoduje konieczność insta-

lacji bocznej. Nasze akumulatory z cechą „duże nachylenie” mogą być bezpiecznie montowane na boku, 

ponieważ w  tym przypadku nie istnieje zagrożenie wynikające z przechyłu pojazdu (nie zaleca się położenia  

do góry nogami).

Użytkowanie  

Konserwacja
Tradycyjne akumulatory wymagają okresowych kontroli, uzupełniania poziomu elektrolitu, czyszczenia i  ła-

dowania. Z  powodu dodatkowych trudności, braku czasu i  doświadczenia, bywa to obowiązek dokuczliwy. 

Stosując nasze akumulatory bezobsługowe, można radykalnie skrócić czas przeznaczony na konserwację,  

nie ma bowiem potrzeby sprawdzania poziomu elektrolitu czy usuwania wycieków. Wyjątkowo rzadko zachodzi 

też samoczynne rozładowanie, dzięki czemu częstotliwość doładowywania jest też znacznie niższa.

Możliwość doładowania
Alternator silnika zwykle doładowuje akumulator podczas jazdy. Mimo to, aby utrzymać akumulatory w stanie 

pełnego naładowania, można w  czasie parkowania przeprowadzać ładowanie uzupełniające, używając pro-

stowników podłączonych do sieci. Stosując akumulatory z możliwością „szybszego doładowania” (oraz wydajne 

prostowniki), można zredukować czas doładowania całkowitego aż do 50%. Również doładowanie z alternatora 

stanie się bardziej wydajne.

Podniesienie standardu pojazdu 

Zapas energii
Całkowita pojemność akumulatorów montowanych w camperach i przyczepach kempingowych zapewnia energię 

(Wh) potrzebną podczas podróży. Kiedy instaluje się nowy sprzęt lub planuje dłuższe podróże, to aby zapewnić wy-

starczającą ilość prądu, konieczne jest zapewnienie dodatkowego źródła energii. Miejsce na dodatkowe akumu-

latory jest jednak zwykle ograniczone, co sprawia, że instalacja dodatkowych źródeł zasilania jest niewykonalna. 

Zastosowanie naszych akumulatorów o „budowie kompaktowej” pozwala na optymalizację przeznaczonego na 

nie miejsca, jako że dają możliwość zmagazynowania większej ilości energii w tej samej objętości, albo tej samej 

ilości energii w mniejszej objętości; w ten sposób można zaoszczędzić do 30% miejsca.

45˚ 90˚

Określ warunki eksploatacji
akumulatora

Krok
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NISKA EMISJA
GAZóW

ŚREDNIE
NACHyLENIE

MINIMALNA
OBSłUGA

STANDARDOWE
łADOWANIE

BUDOWA 
STANDARDOWA

WEWNęTRZNA
REKOMBINACJA

GAZóW

DUżE 
NACHyLENIE

BEZOBSłUGOWy

SZyBSZE 
łADOWANIE

BUDOWA 
KOMPAKTOWA



Umieszczony w specjalnej obudowie

Montaż przy małym nachyleniu Montaż w położeniu bocznym

Bez ograniczeń

Do 50% krótszy czas ładowania

Oszczędność miejsca do 30%
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Umiejscowienie 
akumulatora

Położenie 
akumulatora

Konserwacja

Możliwość 
doładowania

Zapas energii

Instalacja

Użytkowanie

Podniesienie 
standardu pojazdu

Dual Dual AGM Equipment Gel

Wybierz najlepszą technologię 
produkcji akumulatora – odpowiadającą 
wymogom użytkowania

Krok 
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Equipment Gel
Akumulator przeznaczony do najlepiej wyposażonych camperów i przyczep kempingo-
wych. Konstrukcja takiego akumulatora daje różne możliwości instalacji (w pomiesz-
czeniu pasażerskim, w położeniu bocznym, przy oszczędności do 30% miejsca), ułatwia 
serwisowanie (akumulator całkowicie bezobsługowy, odpowiedni przy długich okresach 
nieużywania) i gwarantuje niezawodność (duża odporność na wibracje i przechyły, zabez-
pieczenie przed wyciekami). Zbudowany w technologii żelowej (elektrolit w postaci żelu) 
ze stopem Ca/Ca i odpowietrzaniem VRLA (regulowanym zaworem), o pojemności Wh* od 
450 Wh do 1300 Wh, akumulator ten jest doskonałym wyborem dla większości nowocze-
snych pojazdów rekreacyjnych o dużym zapotrzebowaniu na energię.

Dual AGM
Akumulator przeznaczony do zasilania większości rodzajów camperów i przyczep 
kempingowych, charakteryzujący się dobrą mocą rozruchową. Jego konstrukcja daje 
różne możliwości instalacji (w kabinie pasażerskiej, w położeniu bocznym), ułatwia 
serwisowanie (akumulator całkowicie bezobsługowy, odpowiedni przy długich okre-
sach nieużywania, dający oszczędności czasu ładowania do 50%) i gwarantuje nieza-
wodność (duża odporność na wibracje i przechyły, zabezpieczenie przed wyciekami). 
Akumulator ten – zbudowany w technologii AGM (absorpcyjna mata szklana, z płaską 
płytą lub orbitalny) ze stopem Ca/Ca i odpowietrzaniem VRLA (regulowanym zawo-
rem), o pojemności Wh* od 400 Wh do 900 Wh – jest doskonałym wyborem dla wszyst-
kich pojazdów rekreacyjnych.

Dual
Akumulator przeznaczony do tradycyjnych typów camperów i przyczep kempingowych. 
Jego konstrukcja pozwala na montaż w zwykłym położeniu (bezpieczne odprowadza-
nie gazów przez centralne odgazowanie, zabezpieczenie przeciwiskrowe), zapewnia 
wygodne serwisowanie (minimalna obsługa, łatwe sprawdzanie poziomu elektroli-
tu i naładowania) i gwarantuje trwałość (średnia odporność na wibracje i przechyły, 
zabezpieczenie przed wyciekami). Akumulator ten – zbudowany w technologii oło-
wiowo-kwasowej ze stopem Sb/Ca i centralnym odgazowaniem, o pojemności Wh*  
od 350 Wh do 650 Wh – jest doskonałym wyborem dla większości klasycznych pojazdów 
rekreacyjnych.

Prawidłowy akumulator do wszystkich 
rodzajów pojazdów

* Wh = dostępna pojemność akumulatora wyrażona w watogodzinach na 20 godzin bez przekraczania dopuszczalnego poziomu rozładowania.
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Urządzenie Zużycie energii (W) Dzienny czas użytkowania 
(h)

Suma potrzebnej energii 
(W) x (h) = (Wh)

żarówka 25 4                          100

Ekspres do kawy 300 1 + 300

Telewizor 40 3 + 120

Pompa wody 35 2 + 70

Lodówka 80 6 + 480

Razem = 1 070

WSPółCZyNNIK 
BEZPIECZEŃSTWA x 1,2

RAZEM ZAPOTRZEBOWANIE = 1 284

1. Zacznij od zsumowania zapotrzebowania energetycznego  
poszczególnych urządzeń, na przykład:

2. Następnie zastosuj współczynnik bezpieczeństwa,  
aby wkalkulować dodatkowe zużycie energii (zalecane)

EQUIPMENT GEL

DUAL AGM

DUAL

Dokonaj wyboru po obliczeniu  
zapotrzebowania energetycznego 
w watach na godzinę

Krok
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Czy wiesz, że?

Jeżeli wybrana technologia akumulatora nie daje wymaganej dla 
danego pojazdu pojemności Wh, należy zwiększyć liczbę połączonych 
równolegle akumulatorów lub wybrać akumulator EQUIPMENT GEL.

Dodatkowe informacje dla dystrybutorów o zaleceniach dotyczących
rozmiarów i typów akumulatorów umieszczono na płycie CD-ROM
(płyta ułatwia obliczenie zużycia Wh, połączeń szeregowych/równoległych 
i przestrzeni potrzebnej na umieszczenie akumulatorów).

Multifit
Żywotność w temperaturze 20oC

12 24 Miesiące

13,0 V

12,3 V DUAL
DUAL AGM

EQUIPMENT GEL

Volt

Multifit
Głębokość rozładowania w temp. 20oC

500250 750

DOD

Cykle

100%

50%

DUAL
DUAL AGM

EQUIPMENT GEL

Multifit
Odporność na wibracje 6 g/35 Hz*

202 60 Godziny

DUAL

DUAL AGM FLAT

DUAL AGM ORBITAL

* wg normy EN50342

EQUIPMENT GEL
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3. Na koniec wybierz zestaw akumulatorów zgodnie  
z zapotrzebowaniem: 

 1 akumulator     ES1300 zapewnia 1 300 Wh* waży                39 kg

 2 akumulatory     EP 900  zapewniają 2x900= 1 800 Wh*  ważą 2x32=     64 kg

 3 akumulatory     ER 450  zapewniają 3x450= 1 350 Wh*  ważą 3x23=     69 kg

* Wh = dostępna pojemność akumulatora wyrażona w watogodzinach na 20 godzin bez przekraczania dopuszczalnego poziomu rozładowania.
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B6

Czy wiesz, że?
Do skuterów i skuterów wodnych, często używanych jako pojazdy serwisowe,
odpowiednie są akumulatory z oferty EXIDE BIKE.
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Dane techniczne

STRUKTURA KODU

EXIDE EQUIPMENT GEL
DUAL AGM
DUAL

450 Wh
450 Wh
450 Wh

E S 450
E 450

450
450

S
P
R

MARKA NAZWA GAMy PARAMETRy

* Wh = dostępna pojemność akumulatora wyrażona w watogodzinach na 20 godzin bez przekraczania dopuszczalnego poziomu rozładowania.

KOD
TECHNOLOGIA PARAMETRy WyMIARy CHARAKTERySTyKA TECHNICZNA

GEL AGM 
Płaska

AGM 
Okrągła Wh* Pojemność

Ah (20 h)
CCA A
(EN)

Dł.
(mm)

SZER.
(mm)

WyS.
(mm)

Polary-
zacja

Końcówki  
biegunowe

Masa 
(kg) Blok

ES 290 • 290 25 166 175 125 0 M5 10 P24 •

ES 450 • 450 40 – 210 175 175 0 19 15 LB1 •

ES 650 • 650 56 – 278 175 190 0 1 21 L03 •

ES 900 • 900 80 – 350 175 190 0 1 27 L05 •

ES 950 • 950 85 – 350 175 235 1 1 30 D02 •

ES1000-6 • 1000 190 (6 V) – 244 190 275 0 1 29 GC2 •

ES1200 • 1200 110 – 285 270 230 2 1 39 D07 •

ES1300 • 1300 120 – 350 175 290 0 1 39 D03 •

ES1350 • 1350 120 – 513 189 223 3 1 40 D04 •

ES1600 • 1600 140 – 513 223 223 3 1 47 D05 •

ES2400 • 2400 210 – 518 279 240 3 1 67 D06 •

EP 450 • 450 50 750 260 173 206 1 1+6 19 G34 •

EP 500 • 500 60 680 242 175 190 0 1 18 L02 •

EP 600 • 500 70 760 278 175 190 0 1 21 L03 •

EP 650 • 650 75 775 270 173 222 1 1+6 23 D26 •

EP 800 • 600 95 850 353 175 190 0 1 27 L05 •

EP 900 • 900 100 720 330 173 240 9 1+6 32 G31 •

EP1200 • 1200 140 700 513 189 223 3 1 45 D04 •

EP1500 • 1500 180 900 513 223 223 3 1 55 D05 •

EP2100 • 2100 240 1200 518 279 240 3 1 72 D06 •

ER 350 350 80 510 260 175 225 1 1 19 D26

ER 450 450 95 650 310 175 225 1 1 23 D31

ER 550 550 115 760 350 175 235 1 1 29 D02

ER 650 650 142 850 350 175 290 1 1 35 D03

ER 660 660 140 750 513 189 223 3 1 38 D04

Gama uzupełniająca do starych modeli

ET 550 550 80 – 278 175 190 0 1 21 L03

ET 650 650 90 – 350 175 190 0 1 27 L05

ET 700-6 700 195 (6 V) – 245 190 275 0 1 30 GC2

ET 950 950 135 – 513 189 223 3 1 40 D04

ET1300 1300 180 – 513 223 223 3 1 50 D05

ET1600 1600 230 – 518 279 240 3 1 65 D06

EQUIPMENT 
GEL

DUAL AGM

DUAL

  

EQUIPMENT
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Exide Technologies działa w 80 krajach i dysponuje ponad 120-letnim doświadczeniem. Jest jednym z największych pro-

ducentów i podmiotów zajmujących się recyklingiem akumulatorów kwasowo-ołowiowych. Firma tworzy najnowocześniejsze 

rozwiązania w zakresie magazynowania energii dla rynku motoryzacyjnego i przemysłu. Akumulatory Exide dostarczane są na 

pierwsze wyposażenie wiodącym producentom pojazdów osobowych, ciężarówek i wózków widłowych. Exide zaopatruje także 

rynek wtórny (AM) odnoszącymi sukcesy, rozpoznawalnymi markami.

Exide Transportation produkuje akumulatory do samochodów osobowych, użytkowych, a także na potrzeby rolnictwa i do łodzi 

rekreacyjnych. Na rynki przemysłowe – obsługiwane przez dywizję GNB Industrial Power – dostarczane są efektywne 

rozwiązania w zakresie magazynowania energii w wózkach widłowych, maszynach czyszczących i innych pojazdach 

użytkowych oraz w systemach telekomunikacyjnych, odnawialnych źródłach energii i systemach awaryjnego 

zasilania (UPS).

Inżynierowie Exide zawsze stali na czele wprowadzania innowacyjnych rozwiązań. Certyfikaty  

ISO i TS przyznane fabrykom Exide dają klientom pewność, że produkcja akumulatorów 

odbywa się w sposób maksymalnie wydajny i spełniający najwyższe standardy jakości 

przy zachowaniu minimalnego wpływu na środowisko.

Rozległa sieć sprzedaży i dystrybucji Exide zapewnia najlepszą jakość obsłu-

gi i terminowe dostawy. Światowej klasy centra recyklingu przetwarzają 

zużyte akumulatory, pomagając pozytywnie wpłynąć na środowisko 

naturalne. Exide oferuje swoim klientom także dodatkowe 

usługi, akcesoria i doradztwo.

Centralna siedziba (Europa):
Exide Technologies SAS

5 allée des Pierres Mayettes

92636 Gennevilliers

Francja

Tel: +33 1 41 21 23 00

Fax +33 1 41 21 27 15

www.exide.com

Siedziba firmy w Polsce:
Exide Technologies S.A.

ul. Gdyńska 31/33

61–016 Poznań

Polska

Tel: +48 61 87 86 100

Fabryki akumulatorów

Centra recyklingu

Dodatkowe centra dystrybucji

Centralna siedziba (Europa)

Główne biura sprzedaży

Wszystkie zakłady produkcyjne
posiadają certyfikat ISO 9001.

Zakłady produkujące na rynek motoryzacyjny
posiadają certyfikat ISO/TS 16949.

Zakłady produkcyjne posiadają certyfikat ISO 14002.


